
MODELLSYSTEM 2000
 
Návod k použití
Isolační tekutina 150 ml



1 ks


Kompletní destička malá



3 ks
Kompletní destička velká



2 ks
Manžeta malá





2 ks
Manžeta velká





1 ks
Transportní destička malá



3 ks
Transportní destička velká



2 ks
Šroub malý





1 ks
Šroub velký





1 ks
Destička s magnetem a profilov. retencí malá
1 ks
Destička s magnetem a profil. retencí velká

1 ks
Poziční destička malá




1 ks
Poziční destička velká



1 ks
 
 
 
Obrázek O:   rozložená destička + komponenty


1. destička s kovovými čepy


2. split část destička s magnetem


3. výtlačná destička


4. výtlačný šroub


komplet destička  -  1+2+3
 
Obrázek č. 1
Otisk upravíme seříznutím vestib. okrajů a v oblasti patra tak, abychom získali potřebnou výšku budoucího modelu
 
Obrázek č. 2 
Na kompletně sestavenou destičku nasadíme sádrovací manžetu, naizolujeme přiloženým izolačním prostředkem a necháme 1-2 minuty zaschnout  nebo opatrně vyfoukáme vzduchem
 
Obrázek č. 3
Otisk a sestavenou destičku, která je opatřena manžetou ,vyplníme sádrou /TYP IV/ a překlopíme otisk na destičku.

Rada: Na manžetu a otisk si naznačíme řezákový střed pomocí fixu
 
Obrázek č. 4
Po cca 35-40 minutách /záleží na použité sádře/ sejmeme otisk, odstraníme sádrovací mažetu a split cast destičku /destička s magnetem/
 
Obrázek č. 5
Do kovového závitu na spodní straně destičky s kovovými čepy nasadíme výtlačný šroub a pomalu otáčíme ve směru hodinových ručiček, až se nám sádrový model začne oddělovat od plastové destičky.

Upozornění: Pokud se model odděluje nestejnoměrně, otočíme šroubem o 1-2 otáčky zpět. Sádrový model zatlačíme zpět k plastové destičce a celý proces opakujeme.
 
Obrázek č.6 
Sejmutý sádrový model z vnější strany zabrousíme na brusce do té míry,že otevřeme 1. řadu otvorů přibližně do poloviny. /Pokud to dovoluje podsekřivost modelu/. Z vnitřní strany odbrousíme přebytky sádry až k naznačené rysce.
 
Obrázek č. 7
Před zpětným nasazením sádrového modelu na destičku odstraníme zbylou izolaci /pára, kartáček, saponát/
 
Obrázek č. 8
Model rozřežeme na jednotlivé segmenty/ dia disk mikromotor, řezačka nebo pilka / , upravíme pahýly v oblasti krčkového uzávěru a poskládáme zpět na destičku s čepy
 
UPOZORNĚNÍ
 
Pokud se nám nepodaří model rozřezat paralelně a vadí nám podsekřivé řezy při skládání modelu na destičku, upravíme řezné plochy tak, abychom tyto podsekřiviny odstranili. Tento zábrus jednolivých segmentů nám neovlivní přesnou pozici modelu, neboť každý segment je aretován na destičce minimálně 2 kovovými čepy.
 
Poznámka
V setu jsou přiloženy průhledné poziční destičky 
 
Použití
Průhlednou destičku přiložíme na otisk a tím nejlépe zjistíme, který ze dvou rozměrů modelového systému použít. Čepy by měly  pokud možno zasahovat pod ozubenou část čelisti.
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